suunnitteluautomaatti vie muovitaskut historiaan

Lahtelainen Lasimies Oy jalostaa lasia ja valmistaa parveke- ja terassilasituksia seka parvekekaiteita.
Tytaryhtio Nika-Lasitus Oy myy ja markkinoi tuotteita padkonttoristaan Tuusulasta.

Yritys on pdivittamassa koko toimintaansa uuteen aikaan Vertexin G4-suunnitteluautomaatin avulla.

s : : LASIMIEHEN TUOTTAMAT LASIT paatyvat muun muassa
Lasimies-konserni Iy hye sti rakennus- ja huonekaluteollisuuteen. Nika-Lasitus puolestaan lasittaa

parvekkeita ja terasseja. Toit4 riittad, silla lasin suosio on kasvussa.

- perus‘t'e'zttw - - Lasia kédytetaan yhd enemmén rakennusten julkisivuissa ja sisus-
B henkilostod 85 tusratkaisuissa. Myds parvekelasitus on uusissa taloissa hyvin yleis-
W liikevaihto reilut 10 miljoonaa euroa té, ja vanhojen asuinrakennustenkin parvekkeita saneerataan, kertoo
B Lasimies-konserniin kuuluvat emoyhti® Lasimies Oy, Lasimies-konsernin markkinointijohtaja Jani Pirskanen.
Nika-Lasitus Oy, LMN Finance Oy, Nika Export LTD seka Lasitettu terassi tai parveke tuo lisétilaa kotiin. Siella voi viettaa
NIKA -Balkongverlasungen GmbH aikaa ympéri vuoden, suojassa tuulelta ja tuiskulta. Parvekkeen elinika
B tirkeimmat tuotteet leikatut tasolasit, julkisivu- ja pitenee ja my0s energiaa saastyy. Suomessa lasittaminen on jo tuttua -

kenties vaativien sadolojen takia - mutta Euroopassa harvinaisempaa.
Nika-Lasitus suuntaakin erityisesti Euroopan markkinoille, joita palve-
lee oma tytaryhtié Oy NIKA Export LTD ja Saksassa NIKA - Balkong-
verlasungen GmbH.

parvekelasit, lasin karkaisu eli kestavyyskasittely

B toimipisteet Lahdessa, Tuusulassa ja Kouvolassa

B arvostaa asiakaslahtoisyyttd, kestdvaa kehitysta,
kumppanuutta, tuloksellisuutta ja henkildston hyvinvointia.

e Suunnitteluautomaatti kehitetdan asiakasta kuunnellen
A
Lasimies-konserni on yksi lasitusalan markkinajohtajista Suomessa.
. Nika-Lasitus ostettiin Tuusulasta vuosituhannen alussa, ja Nika-tuottei-
el den tuotannosta puhaltavat talla hetkelld muutoksen tuulet koko Lasi-
] miehen tuotantokoneistoon. ade
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- Pari vuotta sitten Lasimiehessa aloitettiin uutuutena parvekekaide-
tuotanto, joka vaatii mitoitetut elementtikohtaiset piirustukset. Parve-
kelasien valmistus on aina mittatilausty6t, silld toisin kuin esimerkiksi
ikkunoissa, parvekkeissa ei ole standardikokoja, kertoo Lasimiehen
tekninen johtaja Tuomo Asumus.

Vaikka standardikokoja ei olekaan, ovat parvekelasitusten elementit
aina keskenaan suhteellisen samanlaisia, ja vaihtelua tapahtuu ldhinna
vain mitoissa. Parvekelasitusten suunnitteluun sopii siis ihanteellisesti
suunnitteluautomaatti. Lasimiehelld on kéytossa Vertexin G4-meka-
niikkasuunnitteluohjelmisto, johon on laadittu yhteistydssa Vertexin
kanssa oma parvekekaideautomaatti ja parvekelasiautomaatti.

Suunnitteluautomaatin kehittdminen on sujunut Lasimiehelld perus-
kaavan mukaan. Vertex on etsinyt Lasimiehen kanssa keskustellen ja
tuotteeseen tutustuen parametrit, jotka patevat 80 %:in kaikista tilauk-
sista, joita G4:114 on tarkoitus suunnitella. Parvekelasien kohdalla tama
tarkoittaa esimerkiksi sitd, ettd muodot ja leikkaukset on madritelty
ennalta, mutta loppuasiakkaan parvekkeen koosta riippuvat mitat jate-
taan avoimiksi. Automaatteja suunniteltaessa haasteellisinta on juuri-
kin automaatin kannalta oleellisen tiedon saaminen asiakkaalta.

Tuomo Asumuksen takana olevat 18 mn lasilevyt painavat yksittadin
450 kg. Siirtamista varten nosturi tarttuu levyyn imukupeilla.

- Asiakas pystyy kertomaan tuotteestaan ja sen rakenteesta lahin-
nd omasta nakokulmastaan, kun taas automaatin suunnittelijan
pitaa pystya miettimaan koko ajan samaa asiaa myds ohjelmiston ja
3D-suunnittelun kannalta. Tietynlaisten piirustusten tarve vaikuttaa
usein 3D-mallien tekemiseen ja sita kautta suunnitteluautomaatin
rakenteeseenkin. Automaattien suunnittelijan pitaa siis pystyd ymmar-
tamaan myos asiakkaiden tuotantoteknisia ratkaisuja, kertoo Vertexin
ohjelmistosuunnittelija Heikki Kasnanen.

Suunnitteluautomaatti jatkuvassa kehityksessa

Kun automaatti on toiminnassa, tuotteen mitat voidaan sy6ttaa sii-
hen asiakaskohtaisesti. Sen jalkeen suunnitteluautomaatin kayttoliit-
tyma kaskyttaa Vertex G4:44, joka puolestaan muodostaa 3D-mallit ja
2D-piirustukset mittoineen. Naistad 3D-malleista saadaan automaattises-
ti materiaalimaarat seka sahausluettelot ja katkaisulistat. Automaattiin
syottamisen jalkeen padosan tyostd tekee siis kone, ei suunnittelija.

- Ennen mittojen kirjaamiseen kéytettiin Excel-taulukoita, joten
mukana oli aina ihmistyon tuoma virheiden mahdollisuus. Liséksi
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Lasimiehessa
kierratetdan lampadkin

Ymparistoystavallisyys on yksi Lasimies-konsernin perusarvoista.
Ympariston huomioimista helpottaa se, ettd tuotannossa ei
kdytetad vaarallisia aineita, ja ldhes kaikki materiaalit pystytaan
ohjaamaan kierratykseen ja uusiokdyttéon. Esimerkiksi alumii-
nijdtteet padtyvat sulatukseen ja lasi esimerkiksi lasivillaksi tai
kekselidisiin sisustusratkaisuihin. Tavanomaisen tuotantojatteen
lisaksi kiertoon padtyy myods hukkaldampd. Lasimiehen Lahden-
tehtaan karkaisu-uunissa syntyva 725-asteinen ilma johdetaan
jaahdytysputkia pitkin hallin toiseen pddhan sisdanottohalliin,
jonne virtaavan ldamman ansiosta erillistd [dmmitysta ei hallissa
tarvita.

muovitaskuja tilaus- ja mittatietoineen pyori tuotannossa joka puolel-
la, eiké tietoa saatu riittavan nopeasti tuotannon tydstékoneille. Suun-
nitteluautomaatin on siis tarkoitus tuoda meidét kerralla uudelle vuo-
situhannelle, kuvaa Tuomo Asumus.

Automaatin kehitys jatkuu edelleen, ja tdyteen kayttoon se on tar-
koitus saada vuoden 2012 aikana. Eivatkd uudistukset lopu siihen.
Tiedon halutaan siirtyvéan koneille sahkoisesti, ja ihmiset voivat sen
liséksi kdyttaa apunaan paperitulosteita. - Tuotannon koneiden tieto-
teknista ohjausta lisataan jatkuvasti, kertoo Asumus.

Lopullisena paamaarana ei ole enempéa eikd vahempaa kuin yhdis-
taa suunnitteluautomaatti koko konsernin tuotannonohjausjarjestel-
man kanssa. Sen lisdksi etta sahkoisen uudistuksen avulla saataisiin
tilausten tiedot suoraan tyostokoneille, olisivat samaan jarjestelmaan
kytkettynd myos osto- ja myyntitilaukset, varastojen seuranta seka
vaikkapa tuotantopalkkiojérjestelma.

Hyédtyja jokaisessa tuotannon vaiheessa

Suunnitteluautomaatin ja yhdistettyjen jarjestelmien kayttoonoton hyo-
dyt ovat selvat. Tyon automatisointi vdhentéa virheitd ja koko tuotan-
toprosessi nopeutuu. Sen liséksi tieto kulkee lahes reaaliajassa, ja niin
tarjouksia, varastoa kuin myyntidkin voi seurata jarjestelmén kautta.

Suunnittelijan ty6ssa rutiininomaisia tehtédvia jaa pois.

- Automaatti nopeuttaa tyoskentelya valtavasti, silla paperinpyoritta-
mistd ja tallentamista tarvitsee tehdd vahemman. Tyéhén, mihin ennen
automaatin kdyttoonottoa meni kolme paivaa, menee nyt 15 minuut-
tia, myhéilee Asumus.

Tuotannossa materiaalinhallinta helpottuu mitoiltaan tarkempien
tilausten ansiosta, ja hukka vahenee. Aika on tunnetusti rahanarvoista,
ja Lasimiehessa odotetaankin tuotantoautomaation ja suunnitteluauto-
maatin lopulta lyhentavan parvekelasituksen tuotantoaikaa nykyisesta
viidestd viikosta kolmeen.

Myds Nika-Lasituksen noin 50 jalleenmyyjaa Suomessa ja toinen
samanmoinen ulkomailla hy6tyvat suunnitteluautomaatista. Jalleen-
myyjille ollaan laatimassa automaatista kevyempaa selainpohjaista
kayttoliittymaa. Sen avulla parvekelasisuunnitelma tehdaan tarkasti
asiakkaan mittojen mukaan, ja siita voidaan tuottaa ruutupaperiluon-
noksen sijaan 3D-kuva tietokoneella.

- Kun mitat voidaan sy6ttaa suunnitelmaan suoraan asiakkaalta,
automaatti laskee oikein my6s materiaalikustannukset ja asennustyon
osuuden. Automaatti tuo siis tarkkuutta tehtyihin tarjouksiin, ja jarjes-
telmén raporttien avulla voidaan myds Nika-Lasituksen paésté seurata
tehtyja tarjouksia ja myyntia, kertoo Jani Pirskanen. B



